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^invention de rapporte aux perfectionnements 
applicables aux systemes de raccordement de tubes 
de transport et de distribution d'eau ou de tout 
autre produit liquide ou gazeux. 

Elle se rapporte plus particulierement aux rac- 
cords pour tubes dont les elements sont constitues, 
en totalite ou en partie, en matiere plastique telle 
que le caoutchouc, polyethylene, polyvinyle ou toute 
autre matiere ayant des caracteristiques similaires. 

Dans le brevet francais depose par les deman- 
deurs le 15 mars 1958, n° 1.193.322, il est decrit 
un systeme de raccordement consistant dans Impli- 
cation d'un tube souple a 1'interieur d'un tube 
rigide, l'etancheite etant realisee par la pression 
interne. Dans certains cas, pour obtenir entre les 
deux elements une jonction etanche et en empe- 
cher la separation en cas de forte pression, ii etait 
necessaire de proceder a des operations telles que 
le collage ou sertissage, que la presente invention 
permet de supprimer, grace d'une part a la forme 
du manchon ou soit partie male, etudiee en fonc- 
tion de ces diverses exigences, 'et d'autre part a 
ce que la matiere utilisee pour la fabrication de ce 
manchon a ete traitee de sorte que ses caracteristi- 
ques physiques permettent, par le je.u de pressions 
internes, d'obtenir ce resultat. 

Selon la presente invention, la partie male sou- 
ple du raccord comporte des zones, succesaivement 
souples et rigides, les parties souples ayant pour 
but de realiser l'etancheite, par l'adhesion, sous 
reflet de la pression interne, aux parois de la 
partie femelle rigide, tandis que la zone rigide 
maintient les deux parties connectees meme en l'ab- 
sence de toute pression interne. La partie rigide 
femelle comporte une collerette annulaire perforee 
en un ou plusieurs points de sa circonference, dans 
iaquelle vient se Ioger, en y adherant fortement, 
la partie deformee sous Teffet de la pression interne 
de la zone souple legerement conique du manchon 
ou partie male, creant ainsi entre les deux parties 
jointes, une etancheite parfaite et empechant une 
separation indesirable entre elles de se produire. 
Les deux extremites a joindre peuvent comporter 
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chacune une ouverture d'un diametre approprie, 
susceptibles d'etre superposees par une simple rota- 
tion d'un tube par rapport a l'autre, a£n de per- 
mettre a i'eau de s'ecouler, ce debit ainsi cree pou- 
vant etre arrete par la manoeuvre inverse. 

Afin de mieux comprendre 1'invention, un exem- 
ple de realisation sera decrit ci-apres a titre pure- 
ment indicatif et non limitatif d'une maniere plus 
detaillee, en se referant aux dessina annexes^ dans 
lesquels : 

La fig. 1 est une coupe longitudinale de la partie 
male ou manchon montrant les differentes zones 
successivement souples et rigides dont il est consti- 
tue; 

La fig. 2 est une vue en coupe de Telement rigide 
ou femelle, comportant une collerette renflee perfo- 
ree; 

La fig. 3 est une vue en coupe d'un raccord male 
et d'un raccord femelle apres leur jonction, mais 
avant la mise en pression; 

La fig. 4 montre ce meme raccord apres mise en 
pression; 

Les fig. 5 et 6 montrent, en perspective, les deux 
elements du raccord separes et connectes, compor- 
tant une ouverture de debit. 

En se referant aux figures 1 et 2, le raccord se 
compose d'un element male (fig. 1) et d'un element 
femelle (fig. 2), l'element male etant constitue 
par un manchon en matiere partiellement souple 
du genre caoutchouc, polyethylene, polyvinyle, ou 
toute autre matiere ayant des caracteristiques simi- 
laires et il comporte des zones annulaires dont les 
saillies permettent l'accrochage sur le tube auquel 
il est destine par deformation ou mise en forme 
de ce dernier, et ceci par la compression desdites 
saillies contre la paroi rigide de l'element male. 
Une zone 3 souple est destinee, apres introduction 
dans la partie femelle du tube suivant a creer l'etan- 
cheite sous 1'effet de la pression interne exercee 
par le produit transported Cette partie de l'element 
de raccordement est lisse. 

L'element femelle presente a Tune de ses extre- 
mites une entree evasee 4 et comporte une zone 
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annulaire de renfleraent 5 laquelle sur un ou plu- 
sieurs points de sa circonference peut comporter 
des perforations 6 dont le but est d augmenter 
Fadherence entre les deux elements raccordes. En 
effet, lors de Femboitement des elements male et 
femelle, le premier tant qu'il n'y a pas de pression 
interne, conserve sa forme initiale et vient obturer 
la zone annulaire renflee 5 en creant un anneau 
d'air; lors de la mise en pression, Felement male 
etant souple se deforme, l'air est chasse par la 
perforation 6 pratiquee dans la collerette 5 et il 
se produit une adhesion dudit element souple con- 
tre la paroi de la collerette formant de lui-meme un 
bourrelet qui s'oppose au deboitement des elements 
connectes (fig. 3 et 4), 

Par ailleurs, cet ensemble de raccordement peut 
comporter un amenagement destine a. permettre la 
sortie du liquide ou du produit transporte a cha- 
cun des raccords que comporte une canalisation — 
cet amenagement consistant en une perforation 
calibree 7 (fig. 5 et 6) pratiquee dans Felement 
souple du raccordement — une perforation 8 de 
ineme genre etant pratiquee dans Felement rigide. 
Cet amenagement permet de faire jouer a l'element 
souple le role d'une valve et lorsque, par rotation 
d'un tube par rapport a Fautre, les deux o overtures 
sont placees Tune en face de Fautre, le produit con- 
tenu dans les tubes s'ecoule par le passage ainsi 
pratique. 

II suffit de faire pivoter le tube sur lui-meme et 
la pression interne appliquant a nouveau la mem- 
brane souple sur l'element rigide, obture la sortie. 
Ce systeme permet de faire varier la surface de 
l'ouverture a volonte, puisque toutes les positions 
intermediaires entre ouverture complete et ferme- 
ture complete peuvent etre donnees (fig. 5). 

Par ailleurs, plusieurs ouvertures calibrees a. des 
diametres differents peuvent etre pratiquees dans 
la manchette souple; dans ce cas, le raccord permet 
un choix a l'utilisateur, le diametre de chaque 
ouverture etant calcule pour permettre, en fonction 
des diverses pressions utilisees, de connaitre a 
Favance le debit qui sera obtenu; le manchon 
rigide ne comporte bien entendu qu'une perfora- 
tion de sortie; ce sont les diverses positions possi- 
bles du manchon souple qui reglent les debits. 

II est evident que des modifications de detail 
pourraient etre apportees au mode de realisation 
decrit et represents, sans pour cela sortir du prin- 
cipe qui regit l'invention. 

RESUME 

L'invention a pour objet des perfectionnements 
aux raccords pour lubes flexibles ou rigides, carac- 
terises par les points suivants pris isolement ou 
en combinaison : 



l u Le raccord se compose d'un element male 
souple et d'un element femelle rigide susceptibles 
d'etre connectes par simple emboitement, la pres- 
sion interne du produit transporte realisant la par- 
faite etancheite, la separation subtenant par un 
leger effort de traction exerce dans le sens inverse; 

2° L'element male ou manchon est constitute 
d'une matiere souple, telle que caoutchouc, poly- 
ethylene, polyvinyle ou toute autre matiere appro- 
priee presentant les memes caracteristiques: il com- 
porte sur son pourtour des zones annulaires. suc- 
cessivement souples et rigides, dont certaines sont 
souples, extensibles et deformables, ayant pour but 
d'assurer sous Teffet de la pression interne exercee 
par le produit transporte, Fetancheite absolue a la 
jonction de deux elements par Fadhesion, en vertu 
de leur deformabilite et sensibilite a la pression. 
contre la paroi interne de Felement rigide accou- 
ple, tandis que la ou les zones annulaires rigides 
ont pour but d'empecher Fecrasement ou la defor- 
mation du manchon sur lui-meme en Fabsence 
d'une pression interne; 

3° La partie femelle rigide, constituee avanta- 
geusement mais non necessairement en matiere plas- 
tique appropriee quelconque, presente a Fun de ses 
embouts une ouverture ou entree evasee permet- 
tant Fintroduction aisee de la partie souple corres- 
pondante du manchon; elle peut comporter a sa 
gorge une collerette annulaire renflee, dans laquelle 
sous Feflet de la pression interne, vient se colier 
la partie correspondante dudit manchon souple et 
deform able qui en epouse les contours, assurant 
ainsi une parfaite etancheite et rendant les deux 
elements solidaires, en en empechant tout deboi- 
tement: 

4° L'adhesion de la zone souple du manchon 
contre la paroi interne de la collerette renflee de 
la partie rigide femelle, peut etre augmentee, lors 
de fortes pressions en pratiquant une ou plusieurs 
perforations en un point quelconque de la circon- 
ference de ladite collerette renflee de Felement rigide 
femelle. permettant Fechappement de Fair corn- 
prime emprisonne eventuellement entre les deux 
elements superposes dans la zone de ladite colle- 
rette et creant ainsi un eflet de ventouse qui se 
traduit par une adherence plus forte entre lesdites 
parois en contact; 

5° L'element souple male peut comporter a son 
embout une ou plusieurs perforations calibrees de 
differents diametres, une ouverture du meme genre 
etant prevue a Fendroit approprie du bout cor- 
respondant de l'element rigide femelle. ces ouver- 
tures pouvant par simple rotation d'un tube par 
rapport a Fautre, etre amenees Fune en face de 
Fautre, permettant ainsi a Felement souple de 
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